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عوامل التركيب البنائي في تحسين بعض الخواص الوظيفية لأقمشة الدينيم  ر بعضدو

 نسيج المبطن من اللحمة على قاعدةالمنفذة 

The Role of Some Fabric Structure in improving some Functional 

Properties of Denim Fabrics by Using Weft Backed Weave Pattern base. 

 

 

 

 

 

 ملخص البحث:

 قوة يتم قياسها معمليا ، فتعتمد التيبواسطة الخواص  اوالتعبير عنهلأقمشة الدينيم  الوظيفيتحدد خواص الأداء      

إلى مجموعة أخرى من الخواص ، كما أن خواص مقاومة  بالإضافةالتمزق مقاومة الأقمشة على خواص المتانة و

للأقمشة ، وكذلك خواص مقاومة التجعد والصلابة وثبات الابعاد  الاستهلاكيتؤثر على العمر  الثنيومقاومة  الاحتكاك

تعتبر الوسيلة الرئيسية  التيمتصاص الرطوبة اواص نفاذية الهواء وتحدد إمكانية العناية بها ، ويتم التعبير عن الراحة بخ

 المستهلك(. باحتياجات تفيلتنظيم درجة حرارة الجسم والتحكم فيها )ويمكن القول أن ملابس الدينيم مقبولة إذا كانت 

الخامات نسبيا عن متطلبات الأقمشة  فيالوزن مع زيادة  فيتتميز بثقلها  التيوتعتبر الأقمشة المبطنة من الأقمشة     

 بالإضافةللملبوسات  ءبالدفيالمنسوجة من طبقة واحدة كما تستخدم الأنسجة المبطنة اساسا لغرض رفع نسبه الاحتفاظ 

الاقمشة المفردة الا باستخدام خيوط سميكة وهذا  فيإلى نعومة سطح المنسوج ولا يمكن الحصول على هذه المميزات 

 وحدة القياس للحصول على أقمشة عادية ثقيلة. فيعدة الخيوط  فيتقليل يحتم علينا ال

نوعين وباستخدام  بعض الخامات المختلفةباستخدام  الدينيم )الجينز(عينات من أقمشة  ثمانيةتم في هذا البحث إنتاج          

ثم تم إجراء بعض الاختبارات  ،الحدفاتبأسلوب المبطن من اللحمة مع استخدام نوعين من كثافة نسجية التراكيب من ال

وذلك لتوضيح مدى التحسن في الأداء الوظيفي الناتج عن  الوظيفية،المعملية على تلك الأقمشة المنتجة لقياس الخواص 

 لحمات بخامات متنوعة وبكثافات مختلفة على قاعدة اسلوب تركيب المبطن من اللحمة. استخدام

 الكلمات المفتاحية :

 خواص الأداء الوظيفي لأقمشة الدينيم. –أقمشة التريكو الدينيم  –نسيج المبطن من اللحمة  -أقمشة الدينيم  

 غادة محمد محمد الصياد د/

ووكيل الكلية  –أستاذ ورئيس قسم الغزل والنسيج والتريكو 

 جامعه دمياط –للدراسات العليا سابقا بكلية الفنون التطبيقية 

 د/ حسام الدين السيد محمد

ووكيل الكلية لشئون  –أستاذ بقسم الغزل والنسيج والتريكو  

 جامعه دمياط –البيئة وخدمة المجتمع بكلية الفنون التطبيقية 

 الجمليونس فيروز أبو الفتوح د/ 

كلية الفنون   –أستاذ متفرغ بقسم الغزل والنسيج والتريكو 

 جامعه دمياط –التطبيقية 

 

 م / إبراهيم عبد المؤمن عبد الحميد ادريس

نائب مدير قسم إدارة إنتاج النسيج بشركة دى.إن.إم لغزل 

 DNMوالنسيج وصباغة المنسوجات
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 مقدمه :

تعتبـر صــناعة الملابـس الجــاهزة مـن       

الصــناعات الرئيسـية في جمهوريـة مصــر العربيـة 

وتحظــى باهتمــام مســـتمر نتيجــة للتطــور الســـريع 

في الحيـــاة الاقتصادية والاجتماعية ، وتعتبر أقمشة 

الدينيم )الـجينز( واحـدة مـن أهـم الأقمشـة المعروفـة 

ا وتحظي بإقبال شديد من جميع افراد المجتمـع في عالميـ

الأسـواق المحليـة والعالميـة ، وتطالعنـا الموضـة بإنتـاج 

اقمشـة متنوعـة الأشـكال والألوان من الجينز لتصميم 

أزياء تصـلح للفئـات العمريـة المختلفـة ولجميـع فصـول 

ـة السـنة صـيفا وشتاء وتعتبــر مــن الملابــس العمليـ

التي ترضــى جميــع الأذواق ، ممـــا يـــؤدى إلـــى 

تنـــافس المنتجـــين والقـائمين علـى هـذه الصـناعة 

لتـوفير كـل العوامـل اللازمـة والمؤديـة لنجاحهـا عـن 

طريـق اتبـاع شـتى الطـرق والأساليب العلمية والفنية 

والتكنولوجية الحديثة وهذا ما تؤكده الدراسات 

 .حصائيات الحديثةوالإ

 

وتوجد نمطية في أغلبية اقمشة الدينيم المنتجة والتي       

إلى  1/1تقتصر على التراكيب البسيطة بداية من السادة 

، والإنســان بطبيعتــه يحــب  5او الأطلس  1/3المبرد 

التجديــد والابتكار وجــذب الانتباه لــذلك كان يجب 

ة الدينيم والعمل على دراسة التركيب البنائي لأقمش

استحداث تصميمات جديدة من خلال ادخال بعض 

المتغيرات كالتراكيب النسجية المركبة، واستخدام 

خامات مختلفة ومتنوعة تعمل على تحسين الخواص 

الطبيعية والميكانيكية للأقمشة وايضا إنتاج أقمشة دينيم 

 بمظهر جديد يلبي رغبة المستهلك . 

 مشكلة البحث :

أقمشة الدينيم المتوفرة بالسوق المصري  نمطيه .1

والمقتصرة على التراكيب البنائية البسيطة 

والاعتماد الكلى على عمليات التجهيز المكلفة لإنتاج 

 أشكال متعددة لها بعد تجهيزها .

الحاجة الي انتاج أقمشة دينيم على نول النسيج  .2

تحاكى في خواصها الوظيفية ومظهرها النهائي 

تجة على ماكينات التريكو وأيضا تعمل نظيرتها المن

على تحسين بعض الخواص الوظيفية لتلبى رغبات 

 المستهلك المحلي والعالمي .

 ويمكن تحديد مشكلة البحث في التساؤل التالي:

 

كيف يمكن إنتاج أقمشة دينيم على ماكينات النسيج 

على قاعدة تركيب نسيج المبطن من اللحمة تعمل على 

ص الوظيفية وتوفر الراحة تحسين بعض الخوا

 الملبسية للمستخدم .

 أهمية البحث :

توفير مستويات أعلى من الراحة من خلال تطويع  - 

بعض التراكيب النسجية في العمليات الانتاجية للقدرة 

على إنتاج أقمشة تريكو الدينيم على ماكينات النسيج 

المستطيلة وتكون مشابهة في الشكل والخواص 

والراحة الملبسية للأقمشة المنتجة على الوظيفية 

 .ماكينات التريكو

 

 أهداف البحث :

استحداث تركيبات بنائية لأقمشة الدينيم المنتجة  .1

 على  قاعدة تركيب نسيج المبطن من اللحمة.

إنتاج أقمشة دينيم ذات قيمة وظيفية ومظهرية  .2

جديدة لاستخدامها في إنتاج الملابس الخارجية 

 لمنتجة على ماكينات التريكو .وتحاكي نظيرتها ا

دراسة تأثير إنتاج أقمشة الدينيم على قاعدة  .3

تركيب نسيج المبطن من اللحمة على بعض الخواص 

 الطبيعية والميكانيكية للأقمشة المنتجة.

التوسع في إنتاج أقمشة الدينيم بتراكيب بنائية  .4

ً وانتشاراً  مختلفة باعتبارها أكثر الأقمشة شيوعا

مام الدولة المصرية بتوطيد صناعة أقمشة ونظراً لاهت

الجينز داخل مصر بدلاً من استيرادها من الخارج 

 وتوفير العملة الأجنبية.

 

 فروض البحث :

. توجد علاقة بين التركيب النسجي المستخدم  1

 وبعض الخواص الطبيعية والميكانيكية لأقمشة الدينيم 

. توجد علاقة بين  خامات خيوط اللحمة وبعض 2

 الخواص الطبيعية والميكانيكية لأقمشة الدينيم.

. توجد علاقة بين  كثافة خيوط اللحمة وبعض 3

 الخواص الطبيعية والميكانيكية لأقمشة الدينيم.

 حدود البحث :

 : أقمشة الدينيم )الجينز(. المنتج النسجي 
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 :الخامات المستخدمة

مصبوغ لون واحد اسود  %100للسداء: قطن  -1

 إنجليزي. قطن 16/1نمرة 

اللحمة: مجموعة خامات متعددة الأنواع للوجه    -2

 والبطانة:

قطن مخلوط  -الوجه : )بوليستر مخلوط ليكرا      

 ليكرا(

 قطن خام ( -البطانة : ) تنسيل مبيض مغزول      

تراكيب نسجية  2: عدد التراكيب النسجية المستخدمة

 منفذة على قاعدة تركيب نسيج المبطن من اللحمة.

على  3بعد  5للوجه وأطلس  3بعد  5)أطلس  -1

 الخيوط الزوجية لنسيج البطانة(

في عكس الاتجاه للوجه مع أطلس  2/1)مبرد   -2

مع أضافة علامة فوق العلامة الاصلية  5بعد  12

 لنسيج البطانة(.                                  

 منهج البحث :

تنفيذ  من خلال المنهج التجريبي والمنهج التحليلي:

العينات محل الدراسة وأجراء بعض التجارب العملية 

 المقترحة عليها وتحليل النتائج النهائية.

 أدوات البحث :

i-Pıcanol Optımax-ماكينة ) :  الماكينة المستخدمة

4R بلجيكية الصنع مزودة بجهاز دوبي )

درقة واسلوب  16قوة   SN8A7- Staublıفرنسي

 ط المرن )الرابير(قذف اللحمة باستخدام الشري

 

لقياس بعض الخواص الطبيعية   أجهزة الاختبار :

 والميكانيكية للمنتج والمحددة بالبحث.

 

 . أجهزة الاختبار والمواصفات القياسية المستخدمة لأجراء الاختبارات( يوضح 1) جدول

 م اسم الاختبار المواصفة القياسية

ASTM D5035  كجم(واللحمة  الشد في اتجاه السداءقوة(            Tensile Strength Test 1 

ASTM D1424 جم(واللحمة التمزق في اتجاه السداء مقاومة(                Tear Strength Test 2 

ASTM D4032  كجم(قياس الصلابة(                                           Stiffness Test 3 

ASTM D1977 ( بالمليسمك القماش)                        Jeclock Thickness Digital 4 

 

 الإطار النظري للبحث :

 

 : Denim Fabric أقمشة الدينيم

من الجدير بالذكر أن ملابس الجينز من الملابس التي    

لها بعد تاريخي جعلها ذات استمرارية في الانتشار نظرا 

لما تمتاز به من خصائص ومميزات تجعل لها السيادة 

والاختراق لإرضاء متطلبات الحياة العصرية والقبول 

لدي المستهلكين من جميع الفئات والمستويات 

ع رغباتهم في مسايرة الموضات الاجتماعية وإشبا

 (12ص -13)المتقلبة. 

تعتبر دراسة الخواص الطبيعية والميكانيكية لأقمشة   

الدينيم من أهم العوامل التي تحدد كفاءة الاستخدام وعند 

اختيار أحد الاقمشة يجب معرفة الخصائص والمميزات 

التي يجب توافرها بحيث تقوم بالأداء الأمثل عند 

 (8ص  -19) الاستخدام.

ويعتبر التركيب البنائي أحد أهم العوامل الرئيسية     

التي يعتمد عليها المصمم في التوصل إلى الخواص 

الطبيعية والميكانيكية التي يجب توافرها بالأقمشة، حيث 

ً في تحديد جودة المنتج ومدي ملاءمته  تلعب دوراً هاما

المكونة لأدائه الوظيفي، ومن أهم تلك العناصر الأساسية 

 (8ص  -12) للتركيب البنائي ما يلي:

 . نوع ومواصفات الخامة 

  . نمرة الخيط لكل من السداء واللحمة 

 البوصة لكل من السداء واللحمة . عدد الخيوط في 

 وصة لكل من خيوط السداء واللحمة عدد برمات الب 

 . التركيب النسجى المستخدم 
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 . التشريب لخيوط السداء واللحمة 

  الغزل .اسلوب 

 . نوع التجهيز المستخدم 

تتشارك كل العناصر السابقة في التنبؤ بمدى ملاءمة     

المنتج وقدرته على تحقيق الاداء الوظيفي و المظهر 

،  (15)الجمالي المطلوب إنتاجه لإشباع رغبات المستهلك 

فنجد أن بزيادة أو انخفاض عدد خيوط السداء واللحمات 

، وأن (17ص-3)تأثرت مقاومة الاقمشة للتجعد والتكسير

نمر وخواص الخامات المستخدمة في إنتاج الأقمشة 

تؤثر بنسبة كبيرة في مظهرية الأقمشة وعلى مدى متانة 

، ويعتبر التركيب (21ص  –16)ومرونة الاقمشة المنتجة 

مستخدم له تأثير مباشر على القماش بعد النسجى ال

 . (2)عنصر الخامة 

ويعرف أداء المنسوج بما يمكن للنسيج أن يقوم به ، أو   

ماهية الاحتياجات التي يمكن أن يلبيها ويلاحظ أن بعضا 

من المستهلكين يفضلون البنطلونات المصنوعة من 

 القطن بسبب الأداء والراحة أثناء استخدامها وأيضا يوجد

من يفضل أقمشة الجينز المنتجة من استخدام خيوط 

البوليستر أو المخلوطة والذى يغسل ويجف بسرعة 

عالية وتوجد به مقاومة عالية للإتساخات وأنه أخف وزنا 

 .(43ص-1)وأبهى شكلا 

 :knitted Denimأقمشة تريكو دينيم 

من الملحوظ انتشار الملابس المصنوعة من أقمشة      

الجينز والتريكو بين الشباب فظهرت أهمية الجمع بين 

أقمشة الجينز والتريكو في عمل تصميمات مناسبة 

للشباب مع مراعاة الجوانب التصميمية الجمالية وأيضا 

ص  -9)الجوانب الوظيفية من حيث دراسة خواص الراحة 

122.) 

ام أقمشة الدينيم )الجينز( على ولم يقتصر استخد

البنطلون فقط بل شمل الجونلات والجواكيت والقمصان 

والفساتين وكلها ملابس صممت لترتدي في الصباح 

 . (5)والمساء 

تعتمد نظرية أسلوب التعاشق النسجي المستخدمة    

لإنتاج العينات البحثية على ماكينات النسيج على استخدام 

نوعين من الخامات لخيوط اللحمات الأول يكون من 

خيوط محورية ذات الليكرا الرفيعة السمك والعالية 

المطاطية التي تعمل على جذب خيوط السداء بجانب 

 -14)ج المشابه للقماش الدينيم بعضها لتكون سطح المنسو

 .(4ص 

بينما يكون النوع الثاني من خيوط اللحمة من          

خيوط سميكة عادية بدون ليكرا في موضع التشييفات 

مكونة بعض العراوي المشابهة لعراوى التريكو في 

، وقد وجد أن أسلوب العراوى  (6ص  –17)ظهر المنسوج 

وب بـأقمشة الدينيم قد بأقمشة التريكو ودمج هذا الاسل

يعطى نتائج ومميزات تعمل على تحسين بعض الخواص 

 الوظيفية للأقمشة المنتجة وأيضا على الخواص الجمالية.

 
 (22)(: الراحة الملبسية المطلوبة في أقمشة الدينيم 1شكل )
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 : YarnsCore Spunالخيوط المحورية 

في الأونة الأخيرة ظهرت مواد خام حديثة        

وتكنولوجيا متطورة في صناعة الخيوط ومنها تكنولوجيا 

إنتاج الخيوط المحورية وأصبح تطورها بشكل ملحوظ 

لزيادة طلب السوق عليها لدمج الخيوط المحورية 

لمميزات القلب وألياف الغطاء ومميزات المواد الخام 

 . (4ص  – 4)ج الخيوط المستخدمة لإنتا

وتعرف بأنها خيوط تتكون من مكونين القلب والغلاف ، 

  coreوتستخدم الشعيرات المستمرة كقلب الخيط 

 sheath وتستخدم الشعيرات القصيرة كغلاف خارجي 
(6)  

 
 (21)(: تركيب الخيوط المحورية  2شكل )

 

ويستخدم ذلك الخيط في إنتاج الاقمشة الثقيلة والتي 

تحتاج الى مظهرية جمالية مثل أقمشة التريكو والبلاطى 

 -7)وملابس العمال وملابس المدارس وأقمشة الدينيم 

 .(38ص

 -4)مميزات استخدام الخيوط المحورية لأقمشة الدينيم 

 : (25ص 

عند انتاج الخيوط المحورية من نمر رفيعة تقل  -1

 نسبة القطن في الخيط وتزيد نسبة البوليستر والليكرا.

لا يوجد صعوبة في نسج الخيوط المحورية  -2

واللحمات المنتجة من الخيوط المحورية أقل في القوة 

من الخيوط القطن بنسبة بسيطة ولكن استطالتها تكون 

 .(27ص -8) %100ضعف القطن 

استخدام الخيوط المحورية بشكل اساسي يهدف  -3

سين القوة والراحة والمتانة والخواص الجمالية إلي تح

 والخواص الوظيفية للأقمشة المنتجة منها .

كمية الاستطالة للخيوط المحورية المطاطة  -4

يتحكم فيها مطاطية الخيط القلب ونسبة الليكرا 

ص  -18) المطلوبة لأحداث المظهر النهائي للأقمشة .

12) 

ومن أهم مواصفات وخصائص خيوط الليكرا  -5

ا يلي هي انه يمكن شدة عدة مرات مع الرجوع إلى م

وضعها الأصلي من الطول والشكل ويمكن عند الشد 

عن طولها الأصلي دون القطع  500%أن يزيد طولها 

ومنخفضة الانكماش وقوية وناعمة وخفيفة الوزن 

ومريحة ولا ينتح عنها توبير ومقاومة للحرارة لحدود 

معينة مع إمكانية صباغتها ومقاومة للعرق والمذيبات 

العضوية المستخدمة في العطور والمنظفات ومقاومة 

ير دن 2500 – 10للاحتكاك ويمكن إنتاجها بقطر من 
 .(89ص-10)

 Weft Backed Weave  نسيج المبطن من اللحمة

 : 

تعتبر الأقمشة المبطنة من الأقمشة التي تتميز بثقلها في   

الوزن مع زيادة في الخامات نسبيا عن متطلبات الأقمشة 

المنسوجة من طبقة واحدة كما تستخدم الأنسجة المبطنة 

وسات اساسا لغرض رفع نسبه الاحتفاظ بالدفيء للملب

بالإضافة إلى نعومة سطح المنسوج ولا يمكن الحصول 

على هذه المميزات في الاقمشة المفردة الا باستخدام 

خيوط سميكة وهذا يحتم علينا التقليل في عدة الخيوط في 

 .(20)وحدة القياس للحصول على أقمشة عادية ثقيلة 
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يمكن الحصول على سطح ناعم في وجه القماش        

في الأقمشة المبطنة، اما في ظهر القماش فأنه من 

الممكن الحصول على تشييفات لخيوط اللحمات بوزن 

وكثافة عالية لتوفير الدفيء المطلوب وأيضا الراحة 

الملبسية بديلا عن البطانة التي يتم أضافتها للأقمشة 

 .(16ص  -14)الحراري  الشتوية لتوفير العزل

 
 .(23)(: التعاشقات النسجية لنسيج المبطن من اللحمة 3شكل )

 

* طريقة توقيع التركيب النسجي لنسيج المبطن من 

 (11)اللحمة على ورق المربعات : 

 يتم رسم تكرار واحد من نسيج الوجه . -1

تكرار واحد من نسيج الظهر وهو عادة ما يتم رسم  -2

يكون معكوس عن نسيج الظهر أو من تركيب ذو تحريك 

فردى، مع ملاحظة أنه في حالة اختلاف نسيج الظهر 

عن نسيج الوجه في عدد الخيوط أو اللحمات للتكرار 

الواحد يجب أن يتكرر أحدهما أو كلاهما عدة مرات 

المبطن من حتى يتكون منها تكرار صحيح من نسيج 

 اللحمة.

يحدد على ورق المربعات مسافة من المربعات  -3

تساوي عدد لحمات النسيجين معا على حسب الترتيب 

المطلوب استعماله أما عدد الفتل فهو الذي يقبل القسمة 

 على كل من النسيجين بدون باقي .

يحدد على ورق المربعات أماكن حدفات الوجه  -4

 ل ألوان اللحمات (.وأماكن حدفات الظهر ) دلي

يتم توقيع علامات نسيج الوجه فوق لحمات الوجه  -5

ونسيج الظهر فوق لحمات الظهر على حسب الترتيب 

المطلوب استعماله، كما يلاحظ أن عند وضع حدفات 

نسيج الظهر أن يبدء التكرار بحيث تقع العلامات بين 

امتداد لحمات نسيج الوجه حتي يمكن أن تختفي بينهما 

تظهر في وجه القماش كما يمكن تغيير بدء تكرار  ولا

نسيج الوجه بدلا من نسيج البطانة )الظهر( للحصول 

 على نفس النتيجة.

والمثال الآتي يوضح طريقة توقيع العلامات لنسيج 

لنسيج الوجه  1/3المبطن من اللحمة باستخدام مبرد 

لنسيج البطانة )الظهر( بترتيب علامات  3/1ومبرد 

 للحمة بطانة. لحمة وجه
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 (: طريقة توقيع الرسم لنسيج المبطن من اللحمة4شكل )

 

 لبحث :التجريبي ل الجانب

 

يهدف الجانب العملي للبحث استحداث تركيبات بنائية 

لأقمشة الدينيم المنتجة على ماكينات النسيج بأسلوب 

اللحمة باستخدام مجموعه من نسيج المبطن من 

المتغيرات المختلفة والتي تتمثل في )خامات خيوط 

اللحمات وكثافاتها( وذلك للاستفادة من الخواص 

الطبيعية والميكانيكية لهذه الخامات لتحسين الاداء 

الوظيفي للأقمشة المنتجة، كذلك استخدام نوعين من 

يج التراكيب النسجية المنتجة )على قاعدة تركيب نس

 المبطن من اللحمة(.

 الخامات والتراكيب النسجية المستخدمة:

 

عينات باستخدام كثافة سداء واحدة  8حيث تم أنتاج عدد 

قطن مسرح مصبوغ  16/1فتلة / سم نمرة  27.6

 –خامات للحمة )قطن ليكرا  4انديجو مع استخدام 

تينسيل عادي( بالتبادل  –قطن عادي  –بوليستر ليكرا 

 2وجه والبطانة، وأيضا تم استخدام عدد بين نسيج ال

تركيب نسجي على قاعدة نسيج المبطن من اللحمة 

على  3بعد  5للوجه وأطلس  3بعد  5باستخدام )أطلس 

في عكس  2/1الخيوط الزوجية لنسيج البطانة( )ومبرد 

مع أضافة علامة  5بعد  12الاتجاه للوجه مع أطلس 

هو مبين كما فوق العلامة الاصلية لنسيج البطانة( 

 ( التالي:2بالجدول رقم )

 (: المواصفات التنفيذية للعينات المنتجة. 2جدول )

 

التركيب النسجي 

للوجة
التركيب النسجي للبطانة

 قطن عادي    1قطن ليكرا 12

تينسيل عادى  2بوليستر ليكرا   21

 قطن عادي    1قطن ليكرا 32

تينسيل عادى  2بوليستر ليكرا   41

 قطن عادي    1قطن ليكرا 52

تينسيل عادى  2بوليستر ليكرا   61

 قطن عادي    1قطن ليكرا 72

تينسيل عادى  2بوليستر ليكرا   81

نسجية تراكيب ال ال
نمرة 

ونوع 

خيط 

السداء

نمرة 

خيط 

اللحمة 

للبطانة

نمرة 

خيط 

اللحمة 

للوجة

2
0
/1

ي 
يز

جل
ان
م 

قي
تر

1
0
/1

ي 
يز

جل
ان
م 

قي
تر

كثافة 

خيط 

السداء 

السم
اللحمات المستخدمة للبطانةاللحمات المستخدمة للوجة

اطلس 5 بعد 3 
اطلس 5 بعد 3 على 

خيوط الزوجية ال

 s 2/1 مبرد

اطلس 12 بعد 5  مع 

أضافة علامة فوق 

العلامة الأصلية

30

36

30

مسلسل
كثافة خيط 

اللحمة السم

لحمات المستخدمة ال
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 :ARADORالتركيب النسجي الأول ) التصميم الاول ( 

 

 
 ( العلامة = سداء على النول.4 – 3 – 2 – 1التركيب النسجي المستخدم لإنتاج العينات رقم ): (5شكل )
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 :SAGAالتركيب النسجي الثاني ) التصميم الثاني( 

 
 النول. على( العلامة = سداء 8 – 7 – 6 – 5)العينات رقم  لإنتاجيوضح التركيب النسجي المستخدم  (6شكل )

 

 ثم بعد ذلك تم اجراء بعض الاختبارات المعملية على العينات البحثية وذلك لدراسة تأثير المتغيرات التالية : 

كثافة الحدفات( على الخواص الطبيعية والميكانيكية للعينات محل الدراسة )قوة  –التراكيب النسجية  -)خامات اللحمة 

مقدار سمك  –مقدار صلابة القماش  –مقاومة التمزق في اتجاه السداء واللحمة  –الشد في اتجاه السداء واللحمة 

 القماش( والجدول التالي يوضح نتائج الاختبارات المعملية .
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 محل الدراسة . نتائج الاختبارات الطبيعية والميكانيكية لعينات البحث( 3جدول )
 

 
يرمز الي التصميم الثاني  Arador  (  &(Sيرمز الي التصميم الاول  Design    (  &(Aيرمز الي   (D)كود العينات البحثية: 

Saga 

 

 على بعض الخواص الوظيفية للعينات البحثية.والبطانة أولاً: تأثير اختلاف نوع خامات اللحمات لنسيج الوجه 

 كجم(.) السداء اتجاه في الشد خاصية قوة على والبطانة تأثير اختلاف نوع خامات اللحمات لنسيج الوجه -1

 

 
 اتجاه السداء )كجم(. فيتأثير اختلاف نوع خامات اللحمات لنسيج الوجه والبطانة على خاصية قوة الشد : (7شكل )

 

( ان العينات المنفذة 7( والشكل )3يتبين من جدول )

باستخدام لحمة من خامة قطن ليكرا )للوجه( وخامة 

اتجاه  فيالقطن للحمة )البطانة( حققت أعلي قوة للشد 

السداء من العينات المنفذة باستخدام لحمة من خامة 

بوليستر ليكرا )للوجه( وخامة التينسيل للحمة )البطانة( 

خيوط السداء مع بعضها البعض  ندماجلاوذلك يرجع 

نسبة لخامة القطن الليكرا المستخدمة لنسيج الوجه 

 ليكرا،عادي بدون  واحدة قطنللوجه مع لحمه  2بترتيب 

اتجاه  فيأعلى قوة شد  D-S3( 7وحققت العينة رقم )

 (.117.65السداء )

التركيب النسجي 

للوجة

التركيب النسجي 

للبطانة

1D-A12 97.4249.80611482703.530.75 قطن عادي    1قطن ليكرا

2D-A21   94.0778.50643189342.720.70تينسيل عادى  2بوليستر ليكرا

3D-A32 101.6055.05575081224.450.80 قطن عادي    1قطن ليكرا

4D-A41   98.6087.96597886923.150.75تينسيل عادى  2بوليستر ليكرا

5D-S12 115.7155.20625488902.570.80 قطن عادي    1قطن ليكرا

6D-S21   108.5079.95645093562.590.90تينسيل عادى  2بوليستر ليكرا

7D-S32 117.6564.00599281204.070.85 قطن عادي    1قطن ليكرا

8D-S41   112.3195.18621386343.220.95تينسيل عادى  2بوليستر ليكرا

30

36

مسلسل
كود 

العينة

كثافة خيط 

اللحمة السم

30

36

 s 2/1 مبرد

اطلس 12 بعد 5  

مع أضافة علامة 

فوق العلامة 

الأصلية

مقدار 

صلابة  

القماش 

) كجم (

سمك 

القماش 

) بالملي(
اللحمات المستخدمة 

للوجة

اللحمات المستخدمة 

للبطانة

اطلس 5 بعد 3 

اطلس 5 بعد 3 

خيوط  على ال

الزوجية

لحمات المستخدمة نسجيةال تراكيب ال ال
قوة الشد فى 

اتجاه السداء  

) كجم (

قوة الشد فى 

اتجاه اللحمة 

) كجم (

مقاومة التمزق 

فى اتجاه 

السداء ) جم (

مقاومة التمزق 

فى اتجاه 

اللحمة ) جم (

٠

3٠

6٠

٩٠

12٠

15٠

D-A1 D-A2 D-A3 D-A4 D-S1 D-S2 D-S3 D-S4

(قطن ليكرا)وجه 

(  قطن عادى)بطانة 

(يكرابوليستر ل )وجه 

تينس يل)بطانة 

(    عادى

(قطن ليكرا)وجه 

(  قطن عادى)بطانة 

(يكرابوليستر ل )وجه 

تينس يل)بطانة 

(    عادى

(قطن ليكرا)وجه 

(  قطن عادى)بطانة 

(يكرابوليستر ل )وجه 

تينس يل)بطانة 

(    عادى

(قطن ليكرا)وجه 

(  قطن عادى)بطانة 

(يكرابوليستر ل )وجه 

تينس يل)بطانة 

(    عادى

97.42 94.07
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اتجاه  فيالأقل قوة شد  D-A2( 2وجاءت العينة رقم )

( وذلك يرجع لترتيب لحمات الوجه 94.07السداء )

 2وذلك لاستخدام لحمة واحدة بوليستر ليكرا امام عدد 

لحمة تينسيل عادي بدون ليكرا مما لا يحقق الدمج الكافي 

 .الأخرىلخيوط السداء عن العينات 

 

 كجم(.) اللحمة اتجاه في الشد خاصية قوة على والبطانة تأثير اختلاف نوع خامات اللحمات لنسيج الوجه -2

 

 
 

 تأثير اختلاف نوع خامات اللحمات لنسيج الوجه والبطانة على خاصية قوة الشد في اتجاه اللحمة )كجم(. :(8شكل )
 

العينات المنفذة ان  (8( و الشكل )3يتبين من جدول )

باستخدام لحمة من خامة بوليستر ليكرا )للوجه( وخامة 

اتجاه  فيالتينسيل للحمة )البطانة( قد حققت أعلي قوة شد 

المنفذة باستخدام لحمة من  الأخرىاللحمة عن العينات 

خامة قطن ليكرا )للوجه( وخامة القطن للحمة )البطانة( 

 فيى قوة شد جاءت محققة أعل D-S4( 8والعينة رقم )

( وذلك لاستخدام خامات لحمات 95.18اتجاه اللحمة )

صناعية بوليستر ليكرا للوجه ذات قوة الشد العالية مع 

لحمة تينسيل عادي لنسيج البطانة التي تعمل على اكساب 

 الاقمشة المتانة العالية لتحمل الاجهادات .

 فيالأقل قوة شد  D-A1(  1وقد وجاءت العينة رقم )

( وذلك لعدم تواجد اي لحمات 49.80اللحمة )اتجاه 

بخامات صناعية خلط بوليستر لنسيج الوجه او لنسيج 

 البطانة الذي يستخدم لحمة قطن عادي بدون اي خلط .

 

 

 

٠

24

48

72

٩6

12٠
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(يكرابوليستر ل )وجه 
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(    عادى

(قطن ليكرا)وجه 

(  قطن عادى)بطانة 

(يكرابوليستر ل )وجه 

تينس يل)بطانة 

(    عادى

(قطن ليكرا)وجه 

(  قطن عادى)بطانة 

(يكرابوليستر ل )وجه 

تينس يل)بطانة 

(    عادى
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 (جم) السداء اتجاه في التمزق خاصية مقاومة على والبطانة تأثير اختلاف نوع خامات اللحمات لنسيج الوجه -3

 

 
 

تأثير اختلاف نوع خامات اللحمات لنسيج الوجه والبطانة على خاصية مقاومة التمزق في اتجاه السداء : (٩شكل )

 )جم(.
 

( ان العينات المنفذة 9الشكل ) و( 3يتبين من جدول )

باستخدام لحمة من خامة بوليستر ليكرا )للوجه( وخامة 

 مقاومة للتمزقالتينسيل للحمة )البطانة( قد حققت أعلي 

المنفذة باستخدام  الأخرىعن العينات  سداءاتجاه ال في

لحمة من خامة قطن ليكرا )للوجه( وخامة القطن للحمة 

جاءت أعلى  D-S2( 6أن العينة رقم )و )البطانة(

 ة( وذلك نسب6450اتجاه السداء ) فيتمزق مقاومة لل

لخيوط اللحمات البوليستر الليكرا المستخدمة للوجه و 

التي تدمج الخيوط مع بعضها البعض لتعطيها القدرة 

وايضا نسبة الى اللحمات  على تحمل الاجهادات

 . التينسيل المستخدمة لنسيج البطانة 

 مقاومةالأقل  D-A3(  3وقد وجاءت العينة رقم )

يرجع ذلك لاستخدام ( و5750اتجاه السداء ) فيتمزق لل

لحمات قطن عادية لنسيج البطانة مع لحمات قطن 

مخلوط ليكرا بنسيج الوجه ليتضح لنا ان استخدام 

لحمات ذات خلط الياف صناعية تعطي تأثير ايجابي 

أكثر من الخامات المستخدمة بدون نسب خلط الياف 

 صناعية .
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 (جم) اللحمة اتجاه في التمزق خاصية مقاومة على والبطانة تأثير اختلاف نوع خامات اللحمات لنسيج الوجه -4

 

 

 لحمةالتمزق في اتجاه ال مقاومةتأثير اختلاف نوع خامات اللحمات لنسيج الوجه والبطانة على خاصية : (10شكل )

 )جم(.

 

( ان العينات المنفذة 10( والشكل )3يتبين من جدول )

باستخدام لحمة من خامة بوليستر ليكرا )للوجه( وخامة 

التينسيل للحمة )البطانة( قد حققت أعلي مقاومة للتمزق 

في اتجاه اللحمة عن العينات الأخرى المنفذة باستخدام 

وخامة القطن للحمة لحمة من خامة قطن ليكرا )للوجه( 

جاءت أعلى  D-S2( 6)البطانة( وأن العينة رقم )

( وذلك نسبة 9356مقاومة للتمزق في اتجاه اللحمة )

لخيوط اللحمات البوليستر الليكرا المستخدمة للوجه و 

التي لها القدرة علي تحمل الاجهادات افضل من الخامات 

الأخرى المستخدمة للوجه وايضا اللحمات التينسيل 

 المستخدمة لنسيج البطانة .

الأقل مقاومة للتمزق  D-S3(  7وقد حققت العينة رقم )

( وذلك نسبة لاستخدام خامة  8120في اتجاه اللحمة )

القطن في نسيج الوجه بدون اي خلط من خامة البوليستر 

مثل العينات الأخرى وايضا استخدام قطن عادي بنسيج 

 لياف صناعية .البطانة بدون اي خلط ليكرا او خلط ا
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 (كجم) خاصية مقدار صلابة القماش  على والبطانة تأثير اختلاف نوع خامات اللحمات لنسيج الوجه -5

 

 
 تأثير اختلاف نوع خامات اللحمات لنسيج الوجه والبطانة على خاصية مقدار صلابة القماش  )كجم((: 11شكل )

 

 -1رقم ) ( ان العينات11الشكل )و( 3يتبين من جدول )

المنفذة باستخدام لحمة من خامة قطن ليكرا و (7 -3

)للوجه( وخامة القطن للحمة )البطانة( حققت أعلي 

العينات المنفذة باستخدام لحمة من  عن ةمقدار للصلاب

خامة بوليستر ليكرا )للوجه( وخامة التينسيل للحمة 

قد حققت أعلى  D-A3(  3العينة رقم )أن و )البطانة(

-D(  5( وقد جاءت العينة رقم )4.45صلابة للقماش )

S1 ( 2.57الأقل صلابة للقماش)  والمنفذة من استخدام

لحمة من خامة قطن ليكرا )للوجه( وخامة القطن للحمة 

ويتضح من النتائج ان تأثير خامة اللحمة  ،)البطانة( 

لى مقدار صلابة القماش ع تأثير ضعيفوالبطانة  للوجه

وان النصيب الاكبر كان تأثير نوع التركيب النسجي 

 وكثافة الحدفات .

 (بالملي)خاصية مقدار سمك القماش  على والبطانة تأثير اختلاف نوع خامات اللحمات لنسيج الوجه -6

 

 
 والبطانة على خاصية مقدار سمك القماش )بالملي(تأثير اختلاف نوع خامات اللحمات لنسيج الوجه (: 12شكل )
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رقم )  ( ان العينات12الشكل ) و( 3يتبين من جدول )

المنفذة باستخدام لحمة من خامة بوليستر ليكرا  ( 8 – 6

العينة رقم و)للوجه( وخامة التينسيل للحمة )البطانة( 

(8 )D-S4 ( ويرجع 0.95جاءت أعلى سمك للقماش )

ذلك لخامة البوليستر ليكرا التي تعمل على دمج الخيوط 

مع وحدة القياس لتعمل على زيادة سمك القماش  في

 فيولكن تواجد خامة التينسيل العادي بنسيج البطانة 

المجمل العام تأثير نوع خامة اللحمة على سمك القماش 

تأثير التركيب النسجي نسبة  أكثر من ليس بالتأثير القوي

لتوحيد نمر خامات اللحمة المستخدمة لإنتاج العينات 

الأقل  D-A2(  2وقد جاءت العينة رقم ) ، محل الدراسة

 ( .0.70سمك للقماش )

 ً  ية للعينات البحثية.على بعض الخواص الوظيفوالبطانة لنسيج الوجه  التراكيب النسجية: تأثير اختلاف نوع ثانيا

 كجم(.) السداء اتجاه في الشد خاصية قوة على والبطانة لنسيج الوجه التراكيب النسجيةتأثير اختلاف نوع   -7

 

 
 السداء اتجاه في الشد خاصية قوة والبطانة على الوجه لنسيج التراكيب النسجية نوع اختلاف تأثير: (13شكل )

 .(كجم)
 

( أن العينات المنفذة 13( والشكل )3من جدول ) يتبين

نسيج )للوجه( 1 /2باستخدام تركيب نسجي مبرد 

مع اضافة علامة فوق  5بعد  12وتركيب نسجي أطلس 

قد حققت أعلى قوة شد  العلامة الاصلية لنسيج )للبطانة(

في اتجاه السداء عن العينات المنفذة من استخدام أطلس 

على الخيوط  3بعد  5وأطلس لنسيج )الوجه(  3بعد  5

قد  D-S3( 7الزوجية لنسيج )البطانة( ، و العينة رقم )

( وذلك 117.65حققت أعلى قوة شد في اتجاه السداء )

في نسيج الوجه والذي  S  2/1 يرجع لاستخدام مبرد

يكسب القماش المتانة الكافية لتحمل الاجهادات بالمقارنة 

لنسيج  5اطلس  مع العينات الأخرى التي تم استخدام

مع أضافة  5بعد  12الوجه بها وايضا استخدام اطلس 

علامة فوق العلامة الاصلية لنسيج البطانة ليعطي دمج 

 العادي بدون اضافة علامات  . 5أكثر من أطلس 

الأقل قوة شد في اتجاه  D-A2( 2وجاءت العينة رقم ) 

لنسيج  5( وذلك لاستخدام تركيب أطلس 94.07السداء )

والبطانة والذي يفتقر لكثرة التعاشقات بالمقارنة  الوجه

 .S 2/1مع النسيج المبردي 

 

8-  
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 كجم(.) اللحمة اتجاه في الشد خاصية قوة على والبطانة لنسيج الوجه التراكيب النسجيةتأثير اختلاف نوع  -9

 

 
 اللحمة اتجاه في الشد خاصية قوة والبطانة على الوجه لنسيج التراكيب النسجية نوع اختلاف تأثير :(14شكل )

 .(كجم)
 

أن العينات المنفذة  (14الشكل ) و( 3يتبين من جدول )

نسيج )للوجه( 1 /2باستخدام تركيب نسجي مبرد 

مع اضافة علامة فوق  5بعد  12وتركيب نسجي أطلس 

أعلى قوة شد  العلامة الاصلية لنسيج )للبطانة( قد حققت

عن العينات المنفذة من استخدام أطلس  لحمةاتجاه ال في

على الخيوط  3بعد  5لنسيج )الوجه( وأطلس  3بعد  5

 D-S4( 8العينة رقم )و ،الزوجية لنسيج )البطانة( 

( 95.18اتجاه اللحمة ) فيجاءت محققة أعلى قوة شد 

هذا التصميم  فيلنسيج الوجه  2/1وذلك لاستخدام مبرد 

مما يزيد من دمج المبطن من اللحمة   لأسلوبالنسجي 

 12وحدة القياس وأيضا أطلس  فيالخيوط واللحمات 

لنسيج البطانة مع اضافة علامات فوق العلامات 

الاصلية للعمل على زيادة دمج اللحمات والخيوط مع 

 .بعضها البعض 

 فيالأقل قوة شد  D-A1(  1وقد وجاءت العينة رقم )

لنسيج  5( وذلك لاستخدام أطلس 49.80اتجاه اللحمة )

والذي لا يحتوي على تعاشقات أكثر من الوجه والبطانة 

 .النسيج المبردى 

) ونستنتج من ذلك ان قوة شد القماش تتناسب طرديا مع 

 زيادة التعاشقات بالتركيب النسجي للمنسوج (
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 (جم) السداء اتجاه في التمزق خاصية مقاومة على والبطانة لنسيج الوجه التراكيب النسجية تأثير اختلاف نوع -10

 

 
 

في اتجاه  التمزق مقاومةعلى خاصية  لنسيج الوجه والبطانة التراكيب النسجيةتأثير اختلاف نوع : (15شكل )
 )جم(. سداءال

( أن العينات المنفذة 15( والشكل )3يتبين من جدول )

نسيج )للوجه( 1 /2باستخدام تركيب نسجي مبرد 

مع اضافة علامة فوق  5بعد  12وتركيب نسجي أطلس 

العلامة الاصلية لنسيج )للبطانة( قد حققت أعلى مقاومة 

للتمزق في اتجاه السداء عن العينات المنفذة من استخدام 

على  3بعد  5سيج )الوجه( وأطلس لن 3بعد  5أطلس 

-D( 6الخيوط الزوجية لنسيج )البطانة(، والعينة رقم )

S2  جاءت أعلى مقاومة للتمزق في اتجاه السداء

لنسيج البطانة  12( وذلك لاستخدام أطلس 6450)

والذي يمتاز بالتشييفات الطويلة والتي تعمل على زيادة 

 مقاومة القماش للتمزق.

الأقل مقاومة  D-A3(  3وقد وجاءت العينة رقم )

( ويرجع ذلك نسبة 5750للتمزق في اتجاه السداء )

لنسيج الوجه  5لاستخدام التركيب النسجي اطلس 

والبطانة والذي يحتوي على تعاشقات وطول تشيفات اقل 

بالنسبة لنسيج البطانة للعينة التي حققت 12من اطلس 

 اعلى مقاومة 

 (جم) اللحمة اتجاه في التمزق خاصية مقاومة على والبطانة لنسيج الوجه التراكيب النسجيةتأثير اختلاف نوع  -11

 

 

(: تأثير اختلاف نوع التراكيب النسجية لنسيج الوجه والبطانة على خاصية مقاومة التمزق في اتجاه اللحمة 16شكل )

 )جم(.
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( 6-5أن العينات ) (16( والشكل )3يتبين من جدول )

نسيج )للوجه( 1 /2المنفذة باستخدام تركيب نسجي مبرد 

مع اضافة علامة فوق  5بعد  12وتركيب نسجي أطلس 

العلامة الاصلية لنسيج )للبطانة( قد حققت أعلى مقاومة 

للتمزق في اتجاه اللحمة عن العينات المنفذة من استخدام 

على  3بعد  5لنسيج )الوجه( وأطلس  3بعد  5أطلس 

-D( 6الخيوط الزوجية لنسيج )البطانة( ، والعينة رقم )

S2 ( 9356جاءت أعلى مقاومة تمزق في اتجاه اللحمة )

لنسيج البطانة والذي  12وذلك نسبة لاستخدام اطلس 

يمتاز بالتشييفات الطويلة والتي تعمل على زيادة مقاومة 

القماش للتمزق المستخدمة في العينات الأخرى محل 

 سة .الدرا

الأقل قوة تمزق في  D-S3(  7وقد حققت العينة رقم )

 2/1( وذلك نسبة لاستخدام مبرد 7650اتجاه اللحمة )

لنسيج الوجه والذي يحتوي على تعاشقات كثيرة ولكن 

في المجمل العام يتضح ان تأثير التركيب النسجي كان 

اقل من تأثير نوع خامات اللحمة و كثافة الحدفات على 

 تمزق في اتجاه اللحمة .مقاومة ال

 (كجم) خاصية مقدار صلابة القماش  على والبطانة سجية لنسيج الوجهنتأثير اختلاف نوع التراكيب ال -12

 

 

 كجم(القماش )تأثير اختلاف نوع التراكيب النسجية لنسيج الوجه والبطانة على خاصية مقدار صلابة (: 17شكل )

العينات المنفذة ان  (17( والشكل )3يتبين من جدول )

 5لنسيج )الوجه( وأطلس  3بعد  5من استخدام أطلس 

قد حققت على الخيوط الزوجية لنسيج )البطانة(  3بعد 

باستخدام أعلي صلابة للقماش عن العينات المنفذة 

نسجي نسيج )للوجه( وتركيب 1 /2تركيب نسجي مبرد 

مع اضافة علامة فوق العلامة  5بعد  12أطلس 

قد  D-A3(  3العينة رقم )و ، الاصلية لنسيج )للبطانة(

ام د( وذلك لاستخ4.45حققت أعلى صلابة للقماش )

لنسيج الوجه والبطانة مما يكسبها  3بعد  5اطلس 

التي تم استخدام  الأخرىالصلابة بالمقارنة مع العينات 

علامة على العلامة  بإضافة 5او اطلس  12اطلس 

 الاصلية .

الأقل صلابة للقماش  D-S1(  7وقد جاءت العينة رقم ) 

لنسيج  5بعد  12( وذلك لاستخدام اطلس  2.57)

البطانة والذي يعطي المرونة العالية نسبة لطول 

 التشييفات بين التعاشقات وبعضها  .
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 (بالملي)خاصية مقدار سمك القماش  على والبطانة كيب النسجية لنسيج الوجهتأثير اختلاف نوع الترا -13

 

 لنسيج الوجه والبطانة على خاصية مقدار سمك القماش )بالملي( التراكيب النسجيةتأثير اختلاف نوع (: 18شكل )

أن العينات المنفذة  (18( والشكل )3يتبين من جدول )

نسيج )للوجه( 1 /2باستخدام تركيب نسجي مبرد 

مع اضافة علامة فوق  5بعد  12وتركيب نسجي أطلس 

العلامة الاصلية لنسيج )للبطانة( قد حققت أعلى مقدار 

 5لسمك القماش عن العينات المنفذة من استخدام أطلس 

على الخيوط  3بعد  5لنسيج )الوجه( وأطلس  3بعد 

 D-S4( 8ية لنسيج )البطانة( ، والعينة رقم )الزوج

( وذلك نسبة لأطلس 0.95جاءت أعلى سمك للقماش )

لنسيج الوجه والذي  2/1المستخدم للبطانة مع مبرد  12

يعمل على زيادة سمك القماش بفعل ارتفاع الخيوط على 

 سطح المنسوج نتيجة طول التشييفات .

سمك للقماش الأقل  D-A2(  2وقد جاءت العينة رقم ) 

لنسيج الوجه  3بعد  5( وذلك لاستخدام اطلس 0.70)

والبطانة مما يعمل على تقليل طول التشييفات على سطح 

المنسوج ويعمل على تقليل سمك القماش بالمقارنة مع 

التراكيب الأخرى المستخدمة للعينات التي حققت سمك 

 أكبر  .

 ً  على بعض الخواص الوظيفية للعينات البحثية.والبطانة لنسيج الوجه  كثافة الحدفاتف : تأثير اختلاثالثا

 كجم(.) السداء اتجاه في الشد خاصية قوة على والبطانة لنسيج الوجه كثافة الحدفاتتأثير اختلاف  -14

 

 .(كجم) السداء اتجاه في الشد خاصية قوة والبطانة على الوجه لنسيج كثافة الحدفات اختلاف تأثير: (19شكل )
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( ( أن العينات المنفذة 19( والشكل )3يتبين من جدول )

في وحدة القياس قد حققت أعلى قوة  36باستخدام حدفات 

للشد في اتجاه السداء عن العينات المنفذة عن العينات 

حدفة  30الأخرى التي تم تنفيذها باستخدام كثافة حدفات 

قد حققت  D-S3( 7والعينة رقم ) في وحدة القياس ،

( وذلك يرجع 117.65أعلى قوة شد في اتجاه السداء )

والتي تزيد من تعاشق  36لاستخدام كثافة حدفات 

 الخيوط والتحامها ببعض امام القوة المؤثرة  .

الأقل قوة شد في اتجاه  D-A2( 2وجاءت العينة رقم ) 

لا تعطي مما  30( وذلك لاستخدام كثافة 94.07السداء )

)ونستنتج من  36نفس مقدار الدمج للقماش مثل كثافة 

ذلك ان كثافة الحدفات تتناسب طرديا مع قوة الشد في 

 اتجاه السداء(.

 

 

 كجم(.) اللحمة اتجاه في الشد خاصية قوة على والبطانة لنسيج الوجه كثافة الحدفاتتأثير اختلاف  -15

 

 

 .(كجم) اللحمة اتجاه في الشد خاصية قوة والبطانة على الوجه لنسيج كثافة الحدفات اختلاف تأثير: (20شكل )

( أن العينات المنفذة 20( والشكل )3يتبين من جدول )

( 8وبشكل خاص العينة رقم ) 36باستخدام كثافة حدفات 

D-S4  جاءت محققة أعلى قوة شد في اتجاه اللحمة

والتي تعمل  36وذلك لاستخدام كثافة حدفات  (95.18)

على زيادة عدد التعاشقات ودمج الخيوط واللحمات مع 

بعضها مما يزيد من قوة شد القماش في اتجاه اللحمة عن 

حدفة في وحدة  30العينات الأخرى المنفذة بحدفات 

 القياس.

الأقل قوة شد في  D-A1( 1وقد وجاءت العينة رقم )

 30( وذلك لاستخدام كثافة حدفات 49.80اتجاه اللحمة )

 اقل من الأخرى.

)ونستنتج من ذلك ان كثافة الحدفات تتناسب طرديا مع 

 قوة الشد في اتجاه اللحمة(
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 (جم) السداء اتجاه في التمزق خاصية مقاومة على والبطانة لنسيج الوجه كثافة الحدفاتتأثير اختلاف  -16

 

 

 )جم(. سداءفي اتجاه ال التمزق مقاومةعلى خاصية  لنسيج الوجه والبطانة كثافة الحدفاتتأثير اختلاف : (21شكل )

( ان العينات المنفذة 21( و الشكل )3يتبين من جدول )

-D( 4، وخاصة العينة رقم )30باستخدام كثافة حدفات 

S4 اء جاءت أعلى مقاومة للتمزق في اتجاه السد

والتي  30( وذلك نسبة لاستخدام كثافة حدفات 6450)

تعمل على تقليل عدد التعاشقات في وحدة القياس مما 

 يكسب القماش مقاومة عالية للتمزق في اتجاه السداء.

الأقل مقاومة للتمزق  D-A3( 5وقد وجاءت العينة رقم )

( وذلك لاستخدام كثافة حدفات 5750في اتجاه السداء )

التي تعمل علي زيادة دمج الخيوط و 36عالية 

والتعاشقات التي تؤثر بالسلب على مقاومة قوة التمزق 

للقماش )ونستنتج من ذلك ان كثافة الحدفات تتناسب 

 عكسيا مع مقاومة قوة التمزق في اتجاه السداء(.

 (جم) اللحمة اتجاه في التمزق خاصية مقاومة على والبطانة لنسيج الوجه كثافة الحدفاتتأثير اختلاف  -17

 

 

 )جم(. لحمةالتمزق في اتجاه المقاومة لنسيج الوجه والبطانة على خاصية  كثافة الحدفاتتأثير اختلاف : (22شكل )

( ان العينات المنفذة 22( والشكل )3يتبين من جدول )

-D( 4، وخاصة العينة رقم )30باستخدام كثافة حدفات 

S2  جاءت أعلى مقاومة للتمزق في اتجاه اللحمة

والتي  30( وذلك نسبة لاستخدام كثافة حدفات 9356)

تعمل على تقليل عدد التعاشقات في وحدة القياس مما 

 لية للتمزق في اتجاه السداء.يكسب القماش مقاومة عا
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الأقل مقاومة للتمزق  D-S3(  7وقد حققت العينة رقم )

( وذلك لاستخدام كثافة حدفات 8120في اتجاه اللحمة )

والتي تعمل علي زيادة دمج الخيوط  36عالية 

والتعاشقات التي تؤثر بالسلب على مقاومة قوة التمزق 

ت تتناسب للقماش )ونستنتج من ذلك ان كثافة الحدفا

 عكسيا مع مقاومة قوة التمزق في اتجاه اللحمة(.

 (كجم) خاصية مقدار صلابة القماش  على والبطانة لنسيج الوجه كثافة الحدفاتتأثير اختلاف  -18

 

 

 كجم(القماش )لنسيج الوجه والبطانة على خاصية مقدار صلابة  كثافة الحدفاتتأثير اختلاف (: 23شكل )

ان العينات المنفذة  (23( والشكل )3يتبين من جدول )

-D(  5، وخاصة العينة رقم )36باستخدام كثافة حدفات 

A3 ( وذلك لزيادة 4.45قد حققت أعلى صلابة للقماش )

دمج الخيوط واللحمات مع بعضها في وحدة القياس 

 .   36لاستخدام كثافة حدفات 

الأقل صلابة للقماش  D-S1(  3وقد جاءت العينة رقم ) 

 30( لاستخدام كثافة حدفات اقل من الأخرى 2.57)

والتي اقل في مستوي الدمج وعدد التعاشقات لتعطي 

مرونة وانسدالية للقماش عن العينات الأخرى المنتجة 

بكثافات عالية )ونستنتج من ذلك ان كثافة الحدفات في 

سب طرديا مع مقدار صلابة القماش وحدة القياس تتنا

 وتتناسب عكسيا مع مقدار الانسدالية للأقمشة المنتجة (.

 (بالملي)خاصية مقدار سمك القماش  على والبطانة لنسيج الوجه كثافة الحدفاتتأثير اختلاف  -19

 

 

 لنسيج الوجه والبطانة على خاصية مقدار سمك القماش )بالملي( كثافة الحدفاتتأثير اختلاف (: 24شكل )
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( ان العينات المنفذة 24والشكل )( 3يتبين من جدول )

-D( 8وخاصة العينة رقم ) ،36باستخدام كثافة حدفات 

S4 ( وذلك يرجع 0.95جاءت أعلى سمك للقماش )

السم  فيدفة ح 36حدفات عالية بمقدار  لاستخدام كثافة

مما يزيد من عدد اللحمات ووزن القماش وتبعا له يزيد 

 سمك القماش.

الأقل سمك للقماش  D-A2( 2وقد جاءت العينة رقم ) 

 30( نسبة لاستخدام كثافة حدفات منخفضة 0.70)

حدفة )ونستنتج من ذلك ان كثافة الحدفات تتناسب 

 طنمر الخيوطرديا مع سمك القماش مع ثبات 

 للسداء واللحمة(. المستخدمة

  (: القيم النسبية للخواص الوظيفية ومعاملات الجودة4جدول )

ل
س

سل
م

 

رقم 

 العينة

حدفات 

 السم 

 التراكيب النسجية اللحمات المستخدمة

قوة 

 فيالشد 

اتجاه 

السداء  

 )كجم(

قوة 

 فيالشد 

اتجاه 

اللحمة 

 )كجم(

قوة 

التمزق 

 في

اتجاه 

السداء 

 )جم(

قوة 

التمزق 

اتجاه  في

اللحمة 

 )جم(

مقدار 

صلابة 

القماش 

 )كجم( 

سمك 

القماش 

 )بالملي(

معامل 

ب الجودة
تي

تر
ال

 

اللحمات 

المستخدمة 

 للوجه

اللحمات 

المستخدمة 

 للبطانة

التركيب 

النسجي 

 للوجه

التركيب 

النسجي 

 للبطانة 

1 

D-A1 30 2 

 قطن ليكرا 

 قطن عادي  1

 5أطلس 

  3بعد 

 5أطلس 

 3بعد 

على 

الخيوط 

 الزوجية 

82.80 52.32 94.79 88.39 78.59 78.95 
79.31

% 
7 

2 
D-A2 30 1 

 بوليستر ليكرا   
 تينسيل عادى 2

79.96 82.48 99.71 95.49 96.78 73.68 
88.02

% 
4 

3 

D-A3 36 2 

 قطن ليكرا 

 قطن عادي     1

86.36 57.83 89.15 86.81 57.78 84.21 
77.02

% 
8 

4 

D-A4 36 1 

 بوليستر ليكرا   

 تينسيل عادى  2

83.81 92.41 92.68 92.90 87.05 78.95 
87.97

% 
5 

5 

D-S1 30 2 

 قطن ليكرا 

 قطن عادي  1

 2/1مبرد 

s  

 12أطلس 

مع   5بعد 

أضافة 

علامة 

فوق 

العلامة 

 الأصلية 

98.35 58.00 96.96 95.02 100 84.21 
88.76

% 
3 

6 
D-S2 30 1 

 بوليستر ليكرا   
 تينسيل عادى 2

92.22 84.00 100 100 99.63 94.74 
95.10

% 
1 

7 

D-S3 36 2 

 قطن ليكرا 

 قطن عادي  1

100 67.24 92.90 86.79 66.47 89.47 
83.81

% 
6 

8 

D-S4 36 1 

 بوليستر ليكرا   

 تينسيل عادى 2

95.46 100 96.33 92.28 85.40 100 
94.91

% 
2 
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 أفضل العينات البحثية

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 

 (: الشكل الرداري لأفضل العينات البحثية محل الدراسة .25شكل )
 

( القيم النسبية ومعاملات الجودة والشكل 4من الجدول )

 ( السابق نستخلص ما يلي:25الرداري )

 الأعلى في النتائج وبمعامل جودة مرتفع.أولا: العينات 

  ( 6جاءت العينة رقم )D-S2  في المرتبة الأولى

 30( باستخدام كثافة حدفات %95.10بمعامل جودة )

وخامة بوليستر ليكرا لنسيج الوجه وخامة تينسيل عادي 

لتركيب نسيج  2/1لنسيج البطانة وذلك باستخدام مبرد 

علامة فوق مع أضافة  5بعد  12الوجه وأطلس 

 العلامة الاصلية لتركيب نسيج البطانة.

 ( 8يليها العينة رقم )D-S4  في المرتبة الثالثة

 36( باستخدام كثافة حدفات %94.91بمعامل جودة )

وخامة بوليستر ليكرا لنسيج الوجه وخامة تينسيل عادي 

لتركيب نسيج  2/1لنسيج البطانة وذلك باستخدام مبرد 

مع أضافة علامة فوق  5بعد  12الوجه وأطلس 

 العلامة الاصلية لتركيب نسيج البطانة.

  حققت العينات المنتجة باستخدام خيط لحمة بوليستر

ليكرا لنسيج الوجه وخيط لحمة تينسيل عادي لنسيج 

البطانة أعلى القراءات والنتائج نسبة لقوة شد خيوط 

البوليسترالليكرا لنسيج الوجه وأيضا اللحمات 

لنسيج البطانة بخامة التينسيل والتي ساعدت المستخدمة 

هيا وخيوط البوليسترالليكرا بتحسين بعض الخواص 

الطبيعية والميكانيكية لعينات البحث المنتجة من مرونة 

ومقاومة تمزق وقوة شد وزيادة في مقدار الاستطالة 

وزيادة لوزن القماش نتيجة دمج الخيوط مع بعضها 

 البعض.

 لتركيب نسيج الوجه  2/1ردي كما حقق النسيج المب

بأضافة علامة فوق العلامة  5بعد  12وأطلس 

الاصلية، أعلي القراءات والنتائج التي قامت بتحسين 

عينات البحث من متانة عالية وتحمل للإجهادات وذلك 

لزيادة عدد التعاشقات الموجودة به والتي تعمل على 

 زيادة نسبة التشريب وكذلك استطالة القماش.

٠

2٠

4٠

6٠

8٠

1٠٠

قوة الشد فى اتجاه

(كجم)السداء 

قوة الشد فى اتجاه

(كجم)اللحمة 

اه قوة التمزق فى اتج

(جم)السداء 

اه قوة التمزق فى اتج

(جم)اللحمة 

مقدار صلابة القماش

( كجم)

سمك القماش 

(بالملي)

D-A1

D-A2

D-A3

D-A4

D-S1

D-S2

D-S3

D-S4
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  تبين من جدول القيم النسبية ومعامل الجودة أن كما

قد حققت أعلي النتائج لقوة  36كثافة الحدفات العالية 

 الشد في اتجاه السداء واللحمة وأيضا لسمك القماش.

 ثانيا: العينات الأقل في النتائج وبمعامل جودة منخفض.

 ( 3وقد حققت العينة رقم )D-A3  في المرتبة

( %77.02ئج وبمعامل جودة )الأخيرة بأقل في النتا

وخامة قطن ليكرا لنسيج  36باستخدام كثافة حدفات 

الوجه وخامة قطن عادي لنسيج البطانة وذلك 

لتركيب نسيج الوجه وأطلس  3بعد  5باستخدام أطلس 

 لتركيب نسيج البطانة. 3بعد  5

 ( 1ويليها العينة رقم )D-A1  في المرتبة قبل

( %79.31وبمعامل جودة )الأخيرة بأقل في النتائج 

وخامة قطن ليكرا لنسيج  30باستخدام كثافة حدفات 

الوجه وخامة قطن عادي لنسيج البطانة وذلك 

لتركيب نسيج الوجه وأطلس  3بعد  5باستخدام أطلس 

بإضافة علامة فوق العلامة الاصلية لتركيب  3بعد  5

 نسيج البطانة.

  100جاءت العينات المنتجة من خيوط قطن 

نسيج البطانة وقطن ليكرا في نسيج الوجه بدون % ل

خلط خامات صناعية أقل في النتائج ومعامل الجودة 

نسبة لعدم استخدام أي خيوط مصنعة من الياف 

صناعية او الياف تحويلية كخامة التينسيل والتي تعمل 

على تحسين بعض الخواص الميكانيكية والطبيعية 

 لعينات البحث.

  للوجه وأطلس  3بعد  5كما حقق نسيج أطلس

على الخيوط الزوجية لنسيج البطانة اقل  3بعد  5

النتائج في معامل الجودة نسبة لاحتوائهما على نسبة 

كبيرة من التشييفات والتي تعمل على ضعف التحام 

وتشابك خيوط السداء واللحمة مما يؤثر على تماسك 

في العينات  2/1أقمشة العينات بالمقارنة مع مبرد 

 حققت أعلي النتائج.التي 

  كما حققت العينات المنتجة باستخدام كثافة اللحمات

في وحدة القياس أقل النتائج وبمعامل  30المنخفضة 

 .36جودة منخفض عن غيرها المنتجة بكثافة حدفات 

 

 خلاصة النتائج 

من خلال الدراسات النظرية وإجراء التجارب العملية 

البحث ومن خلال ومن خلال التحليل الإحصائي لعينات 

متغيرات البحث الأساسية وهي نوع خامات اللحمة 

والتراكيب النسجية وكثافة اللحمة المستخدمة تم التوصل 

 إلى النتائج التالية:

حققت العينات المنتجة بخيط لحمة من خامة التينسيل  -

أعلى قوة شد في اتجاه اللحمة وذلك لاستخدام خامات 

لحمة  2نة وبترتيب عدد لحمات تينسيل في نسيج البطا

ونستنتج من ذلك ان استخدام خلط خامات صناعية او 

تحويلية يعمل على اكساب الخيوط قوة شد عالية لتحمل 

الاجهادات عن غيرها من العينات التي تم استخدام 

 لحمات قطن عادي لنسيج البطانة.

ايضا لوحظ عند القيام باختبار مقاومة التمزق في اتجاه  -

عينات البحث المنتجة بخيوط اللحمات  اللحمة أن

لحمة  2التينسيل المستخدمة لنسيج البطانة وبترتيب عدد 

قد حققت أعلي مقاومة عن غيرها المنتجة من قطن 

100%. 

لوحظ ان قوة شد القماش تتناسب طرديا مع زيادة  -

التعاشقات بالتركيب النسجي للمنسوج حيث العينة رقم 

(6 )D-S2  جاءت محققة أعلى قوة شد في اتجاه اللحمة

لنسيج الوجه في  2/1( وذلك لاستخدام مبرد 95.10)

 هذا التصميم النسجي لأسلوب المبطن من اللحمة.

 5بعد  12حققت العينات المنتجة من استخدام أطلس  -

لنسيج البطانة أعلى مقاومة قوة تمزق في اتجاه السداء 

الذي يتميز بوجود  12واللحمة وذلك نسبة لأطلس 

تشييفات طويلة والتي تعمل على زيادة مقاومة القماش 

 للتمزق.

حققت العينات المنتجة من كثافة حدفات عالية أعلي  -

القراءات والنتائج بالنسبة لقوة الشد في اتجاه السداء 

واللحمة ومن مقاومة تمزق في اتجاه السداء ومن زيادة 

 في سمك القماش.  
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Abstract: 

The functional performance properties of denim fabrics are determined and expressed by the 

properties that are measured in the laboratory, so the the strength of fabrics depends on their 

durability and tear resistance properties, in addition to another set of properties, and the 

properties of friction resistance and resistance to bending affect the consumption life of the 

fabrics, as well as the properties of wrinkle resistance and hardness Dimensional stability 

determines the possibility of taking care of it, and comfort is expressed in the properties of 

air permeability and moisture absorption, which are the main means of regulating and 

controlling body temperature (and it can be said that denim clothing is acceptable if it meets 

the needs of the consumer). 

 

  Quilted fabrics are considered to be heavy in weight with a relatively higher raw material 

than the requirements of single-layer woven fabrics. Lining fabrics are mainly used for the 

purpose of raising the percentage of warmth retention for garments in addition to the softness 

of the woven surface. These features can only be obtained in single-layer fabrics by using 

threads. Thick, and this necessitates that we reduce the number of threads in the unit of 

measurement to obtain heavy regular fabrics. 

 

In this research, Eight samples of denim fabrics (jeans) were produced using some different 

weft materials and using two Weft Backed Weaves structures with the using two of weft 

density , then some laboratory tests were conducted on those produced fabrics in order to 

measure their functional properties , in order to clarify the extent of the improvement in 

functional performance as a result of the use of different Weft Yarns and different densities 

of the picks /cm on the fabric by Using Weft Backed Weave Pattern Technique.  
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